INSTRUKCE: ARC BX2(E)

®INDUSTH/AL COATINGS

Priprava podkladu
Abyste s timto produktem docilili dobrych vysledkd, je rozhodujici nélezita pfiprava povrchu. Konkrétni pozadavky se lii v zavislosti na aplikaci, o¢ekdvané
dobé zpracovani a plvodnim stavu materiélu.

Optimalni ptiprava ma za nasledek ddkladné ocisténou plochu s drsnosti 75 az 125 um. Toho mlze byt bézné dosazeno c¢isténim a odmasténim s naslednym
tryskanim na cistotu bilého kovu (Sa 3/SP5) nebo témér bilého kovu (Sa 2.5/SP10) a odstranénim zbytk( brusného média.

Michani

Aby bylo usnadnéno michani a nandseni, méla by teplota materidlu ¢init 21°C az 32 °C . Kazdé baleni obsahuje produkt ve sprédvnych misicich pomérech.
Pokud mé byt baleni déleno na mensi mnozstvi, je zapotiebi dodrzet nasledujici misici poméry:

Misici pomér Podle vahy
A:B 4:1

Pfi michani pomoci pfilozeného néstroje je nezbytné umistit obé slozky na Cistou, suchou, neporézni plochu (zpravidla uméld hmota). Michejte smés pomoci
pfilozeného néstroje pomalymi tahy do osmicky a v pravidelnych ¢asovych odstupech sundavejte smés z nastroje i stén nddoby, v niz je michdna, aby na
téchto plochach nezUstaly zadné nerozmichané zbytky. Michejte dale, az ma materidl beze zbytku homogenni barvu bez prouzkd nebo $mouh.

Pfi strojovém michani dejte obé slozky do nddoby pro slozku A a michejte pfi nizkych otdckach, dokud nebude mit smés homogenni barvu. Abyste dosahli
ddkladného promichani, jak bylo popsano vyse, dokoncete michani ru¢né.

Doba zpracovatelnosti v minutach

10 °C 16 °C 25°C 32°C 43°C V této tabulce je definovdna praktickd doba zpracovani pro ARC
. . . A A BX2(E) od zac¢atku michani.
151 90 min 60 min 35 min 17 min 9 min ned. - nedoporuceno; Pracovni doba” za¢ind michanim.
51 70 min 40 min 25 min 10 min ned.
20 kg 70 min 45 min 25 min 8 min ned.

Pouziti

A ARC BX2(E) musi byt aplikovan v minimalini tloustce vrstvy 3 mm. Minimalni teplota pfi aplikaci ¢ini 10 °C. Pouzijte pfilozeny ndastroj pro aplikaci produktu z
umeélého hmoty: Materidl vtlacte v celém profilu povrchu, abyste produkt aplikovali na celém povrchu a zajistili dobrou adhezi.

Poté, co byl produkt aplikovan, mGze byt vyhlazen pomoci rliznych metod.

Pfed dosazenim stavu ,Nizké mechanické zatizeni“ mize byt ARC BX2(E) pfekryt ARC materidly na bazi epoxidu (nepfipustna aplikace ARC materialli na bazi
vinylu). Pokud je produkt vytvrzen az do stavu ,Lehké zatizeni (jak je popsdno vyse), musi byt povrch pfed nanesenim kryci vrstvy zdrsnén a ocistén pomoci
organického rozpoustédla. Pfed vytvrzeni az do stavu ,Lehké zatizeni“ nejsou nutné zadné dodatecné pripravy povrchu za predpokladu, ze povrch nebyl
ni¢im znecistén.

tloustka vrstvy Velikost kusti / Vydatnost/Dosah
jednotka baleni
3 mm 1,51 0,50 m?
51 1,67 m?
20 kg 3,17 m2
Doba vytvrzovani
10°C 16 °C 25°C 32°C 43°C
nelepi 16 h 7h 4h 2h 20 min
Lehké zatizeni 36h 24 h 8h 6 h 90 min
PIné zatizeni 72 h 48 h 36h 20 h 12h
PIné chemické zatizeni 96 h 72 h 48 h 30h 24 h

Urovné plného chemického zatizent Ize rychleji dosdhnout dodate¢nym vytvrzovanim. Nechte material vy tvrdnout az do stavu ,nelepi®, pak jej po dobu 4
hodin zahfivejte pfi 70 °C.

Cisténi naradi

Pro cisténi néradi bezprostfedné po aplikaci pouzijte bézné obchodovand rozpoustédla (aceton, xylén, alkohol, methylethylketon). Vytvrzeny materidl musi
byt obrousen.

Bezpecnost pfi praci

VSechny préce provddéné pfi aplikaci a pouziti tohoto produktu je nutné provddét v souladu s bezpecnostnim listem (SDS), normami, pfedpisy a zakony
tykajicimi se ochrany zdravi, bezpecnosti prace a ochrany Zivotniho prostredi,platnymi v dané zemi.
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